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 Spoleļnost RUBING s.r.o. uvedla v ļervnu roku 2012 do provozu nov® ohĨbac² 

centrum pro ohyby trubkovĨch syst®mŢ za studena. Touto investic² chce spoleļnost RUBING 

s.r.o. zvĨġit objem svĨch aktivit v energetick®m prŢmyslu . 

 NovŊ zprovoznŊn® ohĨbac² centrum je sestaveno z plnŊ automatick®ho ohĨbac²ho 

stroje spoleļnosti HERBER ï model 90 CNCTB,zaŚ²zen² pro orbit§ln² svaŚov§n² trubkovĨch 

syst®mŢ spoleļnosti POLYSOUDE, tlakovac²ho agreg§tu spoleļnosti HYDROSYSTEM 

project ï model TZ - 30 Mpa.  

 

PlnŊ automaticĨ ohĨbac² stroj HERBER 

ï model 90 CNCTB 

 

Technick§specifikace 90 CNCTB 
 

PrŢmŊr ohĨban® trubky 20 - 90  Ï mm 

TlouġŠka stŊny trubky do 12 mm 

Max r§dius  250 mm 

Min r§dius  45 mm 

D®lka ohĨban® truky  3 - 18 m 

Max ¼hel ohĨb§n² 210 Ü 

Max rychlost ohĨb§n² 0-40 Ü/sec 

PŚesnost opakov§n² 0,1 Ñ/ Ü 
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Specifikace z§kladn²ho stroje 
 

Popis kluznice, (booster), osa W. 

 

ProgramovatelnĨ poļ§teļn² tlak, t.j. 2 mm, jako ochrana pŚed ztenļen²m stŊny 

na zaļ§tku ohĨb§n². ProgramovatelnĨ extra tlak/rychlost (mm/stupnŊ) boosteru, 

aby se minimalizovalo ztenļen² a ovalita ohĨbanĨch trubek. 

 

ProgramovatelnĨ ¼hel dotlaku, pŚi kter®m je poģadov§n extra 

tlak/rychlost.ProgramovatelnĨ ¼hel brģdŊn² na konci naprogramovan®ho 

ohĨban®ho oblouku, aby se pŚedeġlo vzniku varh§nkŢ uvnitŚ trubky.  

Programovateln® zastaven² boosteru pro napnut² materi§lu u konce ohybu.  

 

Celkov® nebo individu§ln² programov§n² kaģd®ho jednotliv®ho pohybu ohĨb§n². 

Vġechny programovan® ¼daje se automaticky ukl§daj² do programu ohĨb§n² pro 

snadn® opŊtovn® vyvol§n² a nastaven². 

 

Rychlost boosteru je automaticky ovl§d§na pomoc² informac² o skuteļn®m ¼hlu 

ohĨb§n², rychlosti ohĨb§n² a polomŊru ohĨb§n².  

ZmŊny teploty a viskosity oleje jsou automaticky vyrovn§v§ny. 

 

 

Z§kladn² ohĨbac² n§stroje 

 

- Sada n§strojŢ pro Ï 70,1, osovĨ r§dius 150 a 250 mm 

- Sada n§strojŢ pro Ï 60,3, osovĨ r§dius 150 a 250 mm 

- Sada n§strojŢ pro Ï 44,5, osovĨ r§dius 110 mm 

- Sada n§strojŢ pro Ï 38,4, osovĨ r§dius 45, 75 a 125 mm 

- Sada n§strojŢ pro Ï 31,8, osovĨ r§dius 45 mm 

 

Dalġ² n§stroje podle prŢmŊrŢ trubek a r§diusŢ v rozsahu ohĨb§n² stroje je moģno 

objednat. 
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Orbit§ln² svaŚov§n² trubkovĨch syst®mŢ 

POLYSOUDE. 

 

 Jedn§ se o zaŚ²zen² urļen® ke svaŚov§n² spojŢ trubka ï trubka pro vĨrobu 

trubkovĨch syst®mŢ vyhrazenĨch tlakovĨch zaŚ²zen²elektr§renskĨch a 

tepl§renskĨch kotlŢ. 

Je urļeno pro svaŚov§n² trubek s pŚ²davnĨm dr§tem, trubek s pŚedehŚevem, 

trubek s tlouġŠkoustŊny 2 ï 7 mm, s automatickou kontrolou vzd§lenosti W-

elektrody od materi§lu,s rozkyvem W-elektrody a s moģnost² programov§n² 

vzd§lenosti a rozkyvu W-elektrody. 

 

Specifikace zaŚ²zen² 

 

Orbit§ln² svaŚovac² zdroj P6 , vļetnŊ 

 

- invertoru s proudovĨm rozsahem 5 ï 300 A 

- Ś²zen² invertoru a programov§n² konstantn²ho nebo pulsn²ho svaŚovac²ho 
proudu 

- Ś²zen² ochrann®ho plynu hoŚ§ku se sn²maļem prŢtoku 
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- integrovan®ho chlad²c²ho syst®mu s ļerpadlem a se sn²maļem prŢtoku 

- Ś²zen² pohybu hoŚ§ku ï konstantn² nebo pulzn² 

- Ś²zen² posuvu dr§tu - konstantn² nebo pulzn² 

- motorick® Ś²zen² vzd§lenosti W-elektrody (AVC) a rozkyvu W-elektrody 

(PENDEL) 

- dotykov® obrazovky pro moģnost programov§n² 

- pŚednastavenĨch programŢ od vĨrobce pro rŢzn® aplikace pouģit² 

- d§lkov®ho ovl§d§n² 

- zemn²c²ho kabelu d®lky 9 m 

- integrovan® tisk§rny pro vĨtisk naprogramovanĨch a skuteļnĨch hodnot 

- pŚenos a z§lohov§n² svaŚovac²ch programŢ pomoc² USB - Flasch 

- 2. chlad²c² okruh (pro hlavy s kapalinou chlazenĨm up²n§n²m) ï nutnĨ pro 

svaŚov§n² trubek s pŚedehŚevem  

- redukļn² hodiny na lahev argonu s prŢtokomŊrem do 16 l/min 

- plynov§ hadice d®lky 4 m 

-  

Orbit§ln² svaŚovac² hlavy otevŚen® ï Śady MU IV 

 

- s kapalinou chlazenĨm up²nac²m syst®mem, up²nac²mi ġ§lami, up²n§n²m 

pomoc² p§ky a s motorickĨmi moduly AVC/OSC urļenĨch pro svaŚov§n² 

trubek s vŊtġ² tlouġŠkoustŊny a s pŚedehŚevem 

 

 

A) Orbit§ln² svaŚovac² hlava MU IV 14/38 AVC/OSC (C) 
 

pro trubky od vnŊjġ²ho prŢmŊru 14 aģ 38 mm, s kapalinou chlazenĨm 

up²nac²msyst®mem, up²nac²mi ġ§lami, up²n§n²m pomoc² p§ky a s motoricky 

ovl§danouvzd§lenost² W-elektrody od trubky a motorickĨm rozkyvem W-

elektrody do stran 

- vļetnŊ kapalinou chlazen®ho hoŚ§ku 

- vļetnŊ stranovŊ vyklopiteln®ho drģ§ku hoŚ§ku 0Á aģ 45Á (pro svaŚov§n² 

koutov®hospoje) 

- vļetnŊ drģ§ku pŚ²vodu dr§tu, kŚ²ģovĨmi ġlitnami nastavitelnĨmi ve dvou 
os§ch x/y apŚ²vodn²m bovdenem 

 

 

B) Orbit§ln² svaŚovac² hlava MU IV 30/80 AVC/BL (C)  
 

pro trubky od vnŊjġ²ho prŢmŊru 30 aģ 80 mm, s kapalinou chlazenĨm 

up²nac²msyst®mem, up²nac²mi ġ§lami, up²n§n²m pomoc² p§ky a s motoricky 

ovl§danouvzd§lenost² W-elektrody od trubky a motorickĨm rozkyvem W-

elektrody do stran 

- vļetnŊ kapalinou chlazen®ho hoŚ§ku 



6 

 

- vļetnŊ stranovŊ vyklopiteln®ho drģ§ku hoŚ§ku 0Á aģ 45Á (pro svaŚov§n² 

koutov®hospoje) 

- vļetnŊ drģ§ku pŚ²vodu dr§tu, kŚ²ģovĨmi ġlitnami nastavitelnĨmi ve dvou 
os§ch x/y apŚ²vodn²m bovdenem 

 

 

Podavaļ dr§tu ï POLYFIL -3 
 

- extern² podavaļ dr§tu urļenĨ pro c²vky pŚ²davn®ho dr§tu o prŢmŊru 300 
mm(o hmotnosti 15 kg) 

- v z§kladn² vĨbavŊ je vybaven pod§vac²mi kladkami pro dr§t o prŢmŊru 

0,8/1,0 mm 

- rychlost pod§v§n²: min 150 mm/min, max. 2552 mm/min 

 

 

 

SvaŚov§n² na mont§ģn²ch a vĨrobn²ch pracoviġt²ch zajiġŠujeme rovnŊģ ruļn²mi 

metodami dle pŚ²sluġnĨch typŢ svarŢ naġimi vyġkolenĨmi sv§Śeļi, popŚ. 

ovŊŚenĨmi partnery. Prov§d²me svaŚov§n² nelegovanĨch, legovanĨch, 

ģ§ropevnĨch a ģ§ruvzdornĨch ocel² pouģ²vanĨch v energetice. Pro Śadu 

svarovĨch spojŢ vlastn²me WPQR ï viz tabulka na stranŊ 23. 
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Tlakovac² agreg§t TZ ï 30 Mpa 

 Tento agreg§t je urļen k prov§dŊn² hydraulickĨch tlakovĨch zkouġek 

potrubn²ch d²lŢ a d²lŢ kotlŢ vnitŚn²m pŚetlakem v ruļn²m reģimu ovl§d§n². 

 

 Tlakovac² agreg§t slouģ² jako zdroj tlakov® kapaliny (vody) pro  zkouġen² 

potrubn²ch d²lŢ a ļ§st² kotlŢ pomoc² vnitŚn²ho pŚetlaku kapaliny. ř²zen² tlakov® 

zkouġky je ruļn² s archivovatelnĨm z§znamem o prŢbŊhu tlakov® zkouġky.  

 

Tlakovac² agreg§t m§ dvŊ pracovn² vŊtve: 

 

- I. vŊtev je urļena pro prov§dŊn² tlakovĨch zkouġek  v rozsahu pŚetlaku 1 - 5 

MPa, II. vŊtev  pro  rozsah  5 - 30 MPa 

 

- zkuġebn² kapalina:    voda 

- teplota zkuġebn² kapaliny:   do 30 ÁC 

- objemy zkouġen®ho zaŚ²zen²:  do cca 200 dm3 

 

Popis tlakovac²ho agreg§tu 
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ZajiġtŊn² nedestruktivn²ch kontrol ve vĨrobŊ a 

na mont§ģ²ch. 

Ve vĨrobŊ a na mont§ģn²ch pracoviġt²ch pro naġi spoleļnost zajiġŠuj² 

nedestruktivn² kontroly naġi ovŊŚen² partneŚi. 

 

Vizu§ln² kontroly svarŢ zajiġŠujeme vlastn²mi vyġkolenĨmi pracovn²ky 

vļetnŊ ļinnosti sv§Śeļsk®ho inģenĨra a revizn²ho technika vyhrazenĨch 

tlakovĨch zaŚ²zen² s opr§vnŊn²m pro vĨrobu a mont§ģ. 

 

 

 

ZajiġtŊn² tepeln®ho zpracov§n² ve vĨrobŊ a na 

mont§ģ²ch. 

Ve vĨrobŊ a na mont§ģn²ch pracoviġt²ch pro naġi spoleļnost zajiġŠuj² 

tepeln® zpracov§n²  naġi ovŊŚen² partneŚi. 
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FOTO  Z VħROBY. 
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